Nissens

THEMA: KLIMAANLAGENWARTUNG
DURCHSPULEN DER ANLAGE

EMPFOHLENE DURCHSPULVERFAHREN

@ HINTERGRUND

Verfahren Vorgehensweise

Um ordnungsgemaf funktionieren zu kénnen, muss
der Kohlkreislauf einer Klimaanlage im Inneren

klinisch sauber sein. Bei hohen Temperaturen und Dieses DurchspuUlverfahren
Dricken arbeitendes Kalte- und Schmiermittel liefert hervorragende
sowie Baugruppen mit prazisen Mechanismen Reinigungsergebnisse.
(Kompressor, Entspannungsventil), mdssen Es l6st alle Arten von

fUr einen optimalen Betrieb sauber sein. Das - ) Schmutzpartikeln, Schlamm
Durchspilen gilt als eines der grundlegendsten Das Durchspulen erfolgt mit sowie hartnackige

und wichtigen Wartungsverfahren und wird von einem speziellen Durchspulmittel.

X g s ; . L . Verschmutzungen und
Klimaanlagenexperten  sowie den  wichtigen Das Mittel wird mithilfe einer Rickstande
Kompressorherstellern ~ unbedingt ~ empfohlen. Durchspiilmittel speziellen Durchspilmaschine :

Durchspulen ist auferdem der einzige Weg zum durch den Kreislauf zirkuliert .
Besti o ; ™ . - . . Vorsicht!

estimmen des fUr das jeweilige Kompressor-/ spUlen oder l&sst sich direkt aus L . . -

Fahrzeugmodell empfohlenen ordnungsgemapRen einem Druckbehilter einspritzen. Reinigungsmittelrickstande

sind nach dem Durchspdlen
grundlich zu entfernen.

Der Kreislauf muss
vakuumgetrocknet werden.

Schmiermittelstandes.

@ PROBLEM

Verunreinigungen, Schadstoffe in Kaltemittel

und Ol oder eine unsachgem3ape Verwendung von Die Anlage wird mit dem von der
Zusatzstoffen kdnnen schnell zu Verstopfungen Auffillstation durchgepumpten
in den dinnen Kandlen der Anlage, z. B. Kaltemittel R1343 durchgespdlt.
Sammler-Trockner, Kondensatorleitungen, Kaltemittel & Die Station muss mit einer
Entspannungsventilen und den ECV/MCV- Auffillstation Durchspolfunktion, speziellen
Ventilen des Kompressors fiihren. Filtern und einem Behalter zum
Anlagenstillstand fohrt zu einer Abnahme des Auffangen von Verunreinigungen
Anlagenwirkungsgrades und verursacht erhebliche
Druckerhthungen und somit eine unnormale
Temperaturbelastung des Kompressors.

Dieses DurchspUlverfahren
beseitigt effektiv lose Partikel;
kann jedoch fUr das Lésen
hartnackiger Schlicke und
Verschmutzungen uneffektiv
sein.

Vorsicht! Nach dem
Durchspdlen ist die Anlage

ausgerustet sein.
g vakuumzutrocknen.

DariiberhinausbeeintrachtigenVerunreinigungen
und Feuchtigkeit die Schmiereffektivitdt des
Ols. Falsche Schmierung hat sofortige negative
Auswirkungen auf die mechanischen Bauteile eines
Kompressors, wodurch er sich festfressen kann. Auf
die gleiche Weise fihrt fehlendes, verdinntes oder
falsches Ol zu irreversiblen Kompressorausfallen.

Dieses DurchspUlverfahren
beseitigt effektiv lose Partikel,
kann jedoch fUr das Lésen
hartnackiger Schlicke und
Verschmutzungen uneffektiv

Die Anlage wird mit K3ltemittel

R1344a durchgespult,

das durch Erwarmen des

Kaltemittelbehalters in der Anlage
Kaltemittel direkt zirkuliert. Zum Sicherstellen einer

EMPFOHLEN E aus Behalter ordnungsgemafen Verbindung sein.
LOSUNG zur Anlage wird ein zusatzlicher

Vorsicht! Nach dem
Durchspilen ist die Anlage
vakuumzutrocknen.

Behalter fur verbrauchtes Gas
sowie ein Adapter und ein
Zur Vermeidung wirkungsgradbezogener Probleme Schlauchsatz benétigt.

und wiederholter teurer Reparaturen ist die Anlage
immer dann durchzuspiilen, wenn Verstopfungen,
Stillstande, Stérungen am Sammler-Trockner oder
ibermdpige bzw. unsachgemdfe Verwendung
von Zusatzstoffen wie UV-Kontrastmittel oder
Leckstoppmittel gefunden wurden.

Dariiber hinaus ist die Anlage vor dem Einbau eines
neuen Kompressors stets durchzuspiilen. Verschwelte
Olpartikel, Metallspane und andere Verunreinigungen,
die ein Versagen des vorherigen Kompressors verursacht
haben, kénnen schnell zum Ausfall des neuen Bauteils
fohren, wenn das System nicht durchgespilt wurde.

TIPP: Mit einem zusatzlichen Prifglas lassen

sich im Kreislauf zirkulierende mégliche
Verunreinigungen erkennen. Dieses kostenginstige
und nitzliche Werkzeug wird fur ein wirksames
Auffinden von Kontamination in der Anlage dringend
empfohlen und ist in verschiedenen Situationen (vor,
wahrend und nach dem Durchspilen) einsetzbar.

AuBerdem besteht die einzige zuverl3dssige
Methode zur Bestimmung des ordnungsgemdfen
Schmiermittelvolumens in der Anlage wadhrend
eines Servicezyklus im Durchspiilen und Befiillen
eines leeren Systems mit Ol der richtigen Art
und Menge. Eine ordnungsgemaBe Schmierung
gewahrleistet die FunktionstUchtigkeit und lange
Lebensdauer des Kompressors, sodass die Anlage den
richtigen Wirkungsgrad besitzt.

Beachten Sie, dass folgende Baugruppen nicht
durchgespilt werden dirfen: Kompressor (auswechseln/
umgehen), Entspannungsventile (umgehen), Sammler-
Trockner/Trockenmittel (auswechseln). Hinweis: Bei Nissens A
Verdacht auf immer noch anhaltende hartnackige Training ‘
Verschmutzung im Kondensator/Verdampfer nach dem Concept ' ‘
Durchspilen sollten die betreffenden Baugruppen stets
ausgetauscht werden.
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